Vabentypen 1882 - 1905

Fremstilling af GALVANOER.

Ombhandlende frimzrker og lidt helsager.

Af Henning Nielsen

Indledning

I de ar, hvor jeg har samlet vibentypen, har det
irriteret mig den uvished, der var omkring frem-
stilling af galvanoer (tidligere benzvnt klicheer).
Dels hvordan fremstillingen foregik, dels hvor-
mange der blev brugt f.eks. til 20 eren. Derfor be-
stemte jeg, at nir ingen andre ville prove, matte jeg
selv forsege. Og her er sa resultatet.

Almindeligt
Udgangspunktet er altid ORIGINALSTEMP-
LET, ogsa kaldet PATRICEN.

Denne presses i et plastisk materiale, som f.eks.
kan vare guttaperka eller voks. Begge skal vare
blandet med grafit for at blive elektrisk ledende.
Aftrykket i den blede masse kaldes en MA-
TRICE. Ved at anbringe matricen i et galvanisk
bad med en kobberoplesning og med den anden
pol i form af en kobberplade, og ved at sztte elek-
trisk spznding pi apparatet vil kobberjonerne
vandre over og sztte sig pa matricen. Processen
kaldes galvanotypi, og pa matricen sidder der nu
efter en passende tid et sammenhangende kobber-
lag, som kaldes galvano, nir det er skilt fradet pla-
stiske materiale.

Denne proces kan gentages sa mange gange,
som man ensker for at fi et tilstrekkeligt antal gal-
vanoer til selve trykprocessen.

Safremt man bruger guttaperka, der er et natur-
gummistof, sker nedtrykningen i varm tilstand,
for at guttaperkaen kan forme sig efter patricen.
Som ved de allerfleste stoffer, der varmes op, sker
der en udvidelse, og ved den efterfolgende afke-
ling sker der en sammentrzkning. Voks derimod
behover ingen opvarmning, og det vil kunne for-
stas, at en galvano udfzldet pa guttaperka vil blive
lidt mindre nar den afkeles igen, end en galvano
udfzldet pa voks fra den samme patrice. Forskel-
len kan males pa det endelige aftryk, og drejer sig
om fra 0,3 - 0,5 mm i hejden af et frimzrke pa
21 mm.

Korsband og brevkort

Denne oplysning har lest et problem, som jeg har
haft i flere ar:
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I danske helsager — korsband og brevkort —
findes der et vardistempel, der betegnes »det
smalle 4-tal« fra perioden 1875 - 1878, alle disse af-
tryk er fra 0,3 - 0,5 mm mindre end de vardi-
stempler, der findes pa udgivelserne efter 1878.
Dette indikerer, at der ikke er blevet brugt gutta-
perka ved galvanofremstillingen efter 1878, mens
det sandsynligvis har veret anvendt inden da.

Vabentypen
Viabentypen, der som en helhed er produceret ef-
ter 1878, har altsa ikke problemet med de mindre
galvanoer. Men den er jo opdelt i sma hjernetal,
der er fintakkede, store hjornetal — ogsa fintak-
kede, grovtakkede store hjernetal, og endelig
samme med et nyt vandmarke, ny krone.

Den opdeling, som jeg vil foretage vil kun folge
forskellen mellem sma og store hjernetal.

20 ore sma hjornetal 1882 - 1884
Til denne udgave er kun anvendt en trykform med
100 galvanoer, svarende til et frimarkeark.
Hovedreglen for frimzrkefremstilling i bog-
tryk kan kort opstilles som folger:
1. PATRICE - 2. MATRICE - 3. GALVANO.
For at fi den rigtige forstaelse, er det bedst at
folge fremgangsmaden, sidan som den fremgar af
fig. 1.

A = Originalstemplet, PATRICEN. Den er
stum (uden vardiangivelse).

B = MATRICEN. Den er fremstillet ved at
presse patricen i voks (og er altsa af voks.).

C = GALVANO P er, der er fremstillet ved galva-
notypi. De skal bruges til flere forskellige
vardier.

D = PATRICER med vardiciffre. Det er grave-
ren, der i galvanoerne (C) indgraverer de
forskellige vardier. Under graveringen tages
der provetryk, uden-, eller delvis, eller helt
med vardibetegnelser. Af 20 oren findes der
provetryk uden vardital i bandet.

E = MATRICER, nu med vzrdicifre. De fer-
dige galvanoer bruges som patricer, der
presses i voks i et passende, ukendt antal.
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Matricerne samles 1 en blok (eller en stribe),
der er si sammenhngende, at den er elek-
trisk ledende over det hele.

F = GALVANO’er fremstilles ved galvanotypi

pa samme made, som tidligere beskrevet, og
processen kan gentages sa mange gange, det
onskes, athengig af det antal, der skal bru-
ges til TRYKFORMEN (+ evt. reserver).

o ) Galvanoer
1 Originalstempel Matricen kobber.
Patri_cen 1stal voks. Spejlvendt.
Spejlvendt.
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Galvanoer med
graverede
vardicifre,
anvendes som
stempel,
Patrice.
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Galvanoer,
kobber x 120?
Spejlvendte.
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Provetryk af alle tre verdier uden cifre i bandet.

Bemaerkninger
Den beskrevne fremgangsmade er min teori; men
med en rimelig mulighed for at vre korrekt. Pro-
cessen efter C, d.v.s. graveringen af varditallene
tror jeg er korrekt, da graveren ikke har kunnet
frilzgge omraderne omkring varditallene si dybt
som det kunne enskes, hvilket ses bide pa 5 ores
og 20 eres frimzrkerne. Mange kendes med storre
eller mindre pletter omkring de store vardital.
Provetrykkene uden vardital i bandet kan kun
vzre taget i den beskrevne proces, og det var ogsa
billigere kun at fremstille eet originalstempel uden
verdital, i stedet for at lave 3 med hver sit vardital.
@konomien har altid spillet en stor rolle i frimar-
kefremstillingen.

20 ore store hjornetal 1884 - 1897 (2. udgave)
Alle er sikkert klar over dette skifte tl store hjor-
netal med zndringer i marketegningen. Nar der
sker et sidant skifte, bliver der selvfolgelig frem-
stillet et nyt originalstempel og derfor ogsi nye
galvanoer. Pa fig. 2 har jeg forsegt at vise min
teori, som jeg mener er et skoleeksempel pa fri-
merkefremstilling 1 denne del af bogtryksperio-
den. Grundlaget er igen:

1. PATRICE - 2. MATRICE - 3. GALVANO.

G = Originalstemplet, PATRICEN. I dette origi-
nalstempel er der indgraveret verdital (findes
pa postmuseet).

H = MATRICER. Ved at presse patricen i voks
15 gange fis samme antal matricer. Der kan
vare sma afvigelser 1 forhold til patricen.
Disse afvigelser betegnes som matricetyper.
Alle matricerne samles i en blokenhed —
f.eks. sidan som vist — i en sammenhang-
ende, elektrisk ledende plade.

I = GALVANO?’er. Over 15-blokken af matri-
cer fazldes ved galvanotypi 15 galvanoer.
Denne proces gentages 16 gange, og resulta-
tet bliver 240 stk. 20 ores galvanoer.

gennemsnit

tryk 5 6 8 9 10 11 12 14b} 15 16 17

M.1 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16 16.
M.2 i5 15 15 15 15 15 14 15 15 15 15 15,
M.3 14 14 14 14 14 13 15 14 14 13 14 14.
M.4 12 14 12 12 13 13 13 13 14 12 13 15
M.5 14 14 13 15 16 15 12 16 14 14 14 14.
s 15 f1af i3z 1a s 1a)1afafz]oe 14.
M.7 12 11 12 10 12 9 10 12 11 12 11 1.
M.8 14 11 13 8 12 13 12 13 13 13 13 12.
M.9 13 13 13 13 13 13 13 12 13 13 13 15+
M.10 15 12 1 9 10 1 1M1 10 12 12 8 11
M.11 11 14 11 12 8 12 10 13 13 8 1 11.
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Antallet af galvanoer passer noje med skrittsto-
ber Friis regnskabsbog, hvori er noteret den 29.
november 1883: Leveret 238 Stk. 20 Ore Frimer-
ker, savede, tilfilede og sat pa Fod. De 2 stykker,
der mangler i 240, ma tilskrives frasortering eller,

2 Originalstempel 3 I
Patricen 1 stal. £
Format: 21 x 24
X hejde 17mm.
Spejlvendt.

H Matricer i voks.

at de er taget fra til et andet formil. Forholdet om-
tales 1 slutningen af artiklen.

Baggrunden for teorien med 15 galvanoer og 16
gange fzldning af matricerne kan ses i skemaet,
fig. 3, der viser forekomsten af matricetyperne i de

G
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Galvanoer,
kobber x 240.
Spejlvendte.
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tryk, hvor begge ark, A og B er kendt. Skemaet vi-
ser, at det hojeste gennemsnitlige antal pr. tryk er
16 stk. og det laveste er 11. Det skal bemzrkes, at
der jo er 38 reserve-galvanoer samt 2 stk. kasseret
eller brugt til andet formal.

20 ore store hjornetal efter 1896/97. (3. og 4.
udgave)

Galvanoerne efter 1896/97 er efter al sandsynlig-
hed fremstillet lidt efter behov. Det fremgir af, at
tryk 18b er trykt med nye galvanoer for det ene
arks vedkommende og med gamle galvanoer for
det andet ark.

Jeg har konstateret, at tryk 18 bestar af 4 ark
med hver sin setting, men med gengangere af gal-
vanofejl. Efter forste del af trykningen har man
kasseret ca. halvdelen af galvanoerne og sammen-
sat en ny trykform med de gamle galvanoer og
suppleret med en ny trykform bestiende af nye
galvanoer. Forste del af trykket benzvnes 18a (ark
A og B) og anden del 18b (ark A og B).

De gamle og de nye galvanoer har siledes varet
brugt samtidig. Jeg har derefter opdelt de anvendte
galvanoer i to grupper, nemlig:

1) dem etter 1896/97, som jeg betegner som 3.

udgave og

2) dem efter arhundredskiftet, som jeg betegner

som 4. udgave.

Den eneste synlige forskel pa de to er galvano-
fejlene, hvoraf nogle forsvinder helt og andre
kommer til.

Denne teori kan desvarre ikke bevises med sik-
kerhed, da der ikke kendes helark fra perioden
mellem tryk 20 fra 1897 og tryk 25 fra 1900. Der-
imod kendes der enkelte ark (A eller B) fra nzsten
alle trykkene, mens kun tryk 33 findes i bade A- og
B-ark. Der vil derfor vare nogen usikkerhed med
antal af matricetyper.

Postmuseet har baggrunden for min teori om
fremstillingen efter fig. 4. Vi bruger igen frem-
gangsmaden:

1. PATRICE - 2. MATRICE - 3. GALVANO.

K = Originalstemplet, PATRICEN, som er den
samme, som er anvendt til 2. udgave.

L = MATRICER. Ved at presse patricen i en
storre plade af plastisk materiale med nejag-
tig afstand mellem hvert aftryk og i en blok
pa 2 X 5 stk. fas en matriceblok.

M= GALVANO?’er. Over denne matriceblok
fzldes pa samme made, som tidligere beskre-
vet, et ukendt antal gange, som hver giver 10
galvanoer.
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En anden mulighed er, at man har taget 10 galva-
noer fra den uidligere proces, (2. udgave), har lod-
det dem sammenien blok af 2X5, og presset denne
som matrice blok i plastisk materiale. Denne frem-
gangsmade kan vzre forklaringen pa, at matricety-
perne fortsztter i alle udgaverne gennem hele
perioden.

Pa skemaet, fig. 5 har jeg vist min teori om den
lebende galvanofremstilling. Krydserne markerer
en galvanofejl, idet et kryds i venstre side angiver,
at fejlen er i 3. udgave, ogi hejre side 1 4. udgave.
Tallene foroven er trykkene, og nedad i venstre
side er angivet udgave og nummer pa galvanofej-
len. Skrastregen deler mellem 3. og 4. udgave.

Skriftsteber Friis’s arbejdsproces.

For at illustrere den videre opbygning af galvano-
erne har jeg foroven pa fig. 6 vist, hvordan det fr-
dige trykmateriale fremstilles udfra galvanoerne. I
regnskabsbogen fra skriftsteber Friis angives: »sa-
vet, tilfilet og sat pd Fod«. Den 10 blok af galvano-
er, som er omtalt ovenfor, blev sammen med et an-
tal af andre tilsvarende leveret fra Thiele til Friis.
Her blev hver enkelt galvano savet fri, tilfilet i det
onskede format og ved hjzlp af en passende
mangde loddetin fastgjort pa en metalblok, sale-
des at skrifthejden blev den af Thiele enskede (ca.
24 mm).

Thieles videre arbejde.

Med et format pa ca. 18%22 mm af den tilfilede
galvano og dens metalblok skulle der ved Thieles
opbygning af trykpladen indszttes afstandsstyk-
ker mellem blokkene pa ca. 3 mm. Det blev gjort
med sikaldt blindmateriale sidan som fremstillet
pa den nederste tegning i fig. 6.

Pa tegningen er der kun vist 32 metalblokke for
at give et indtryk af opbygningen, der altsi ikke er
ferdig.

Hver gang der blev bestilt en leverance af fri-
merker, blev der sammenstillet sidanne trykpla-
der af lese blokke med galvanoer og med blindma-
teriale imellem. Denne fremgangsmade bevirker,
at »settingen« af hvert tryk i almindelighed er for-
skellig, og det giver os filatelister den forngjelse at
preve at sammensztte markerne i de forskellige
trykark.

Blindmaterialet skulle selvfelgelig ikke vare
synligt pa de fzrdigtrykte marker, men hvis det
alligevel skete, blev det betegnet som »spieser«.

Selvom der i de sidste tryk ikke er si store »fejl«,
er fremgangsmaden som beskrevet blevet anvendt
1 hele vibentypeperioden. .
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Afbildningerne kan maske afstedkomme nogle
sporgsmal, f.eks. hvorfor nogle af billederne er
vist pa hovedet. Hertil kan svares, at bade patricer
og galvanoer er spejlvendte, og da vi jo normalt

4 Originalstempel
Patricen/stal.
Spejlvendt.

L Matricer 1 voks sammenhzngende.

lser fra venstre mod hejre, er den afbildning, jeg
har givet, svarende til typografernes made at ar-
bejde pa idet navnet DANMARK spejlvendt lzses

nemmest, nar det ses pa hovedet:

M Galvanoer i kobber, spejlvendte.
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73




TRYK

26
27
28

29
30
31

33A

33B

35

37 | 38 | 39

P<| < Pl P<

i I L sl e

b Eadl

< D] < <
P P D] P
| < < >t

QWO NP WNN =

NEECVES ECYECY I (WY EUY R RS RS
- .

FNE NN PN NN

SO0 |V =

\N
-

0

P

>

s s I o o o o I

bas ol el B G e

b T e e S e S T B s e s

N
.

-—
-—
S~

.11
.12
.13
14/ .14
.15/ .15

e
W N
NN

P | P D D

bt

3,16/4.16
17 -=---
18 ===
19 ——-—-
20 ----

T e e sl B B B

b [ e
b | b ]
PR 7 P [

>
bl
P
!

3.21/4.21
22 ---
23 ---
24 ---
25 =--

3.26/4.26
27 ---
I8 wme
29 ---
30 ——=

o bl G Ll s el B s

3.31/4.31
32 ---
33 —--
34 ---
35 ---

ST Lol badl il Kl T o sl ol s Ea

b bl bl B

3.36/4.36
] ==
38 ~==
39 ---
40 ===
3,41/4.41

>

P S % P P I PTI [ P07 P07 [ TR % [0 19 19 [0

e Ll KB L L

74

Nordisk Filatelistisk Tidsskrift jun. 1990



gen muligvis den, at nogle af reserve-galvanoerne
(tilfzldige) er blevet taget fra til videreforarbejd-
ning til de andre vabentype-vardier 5 og 10 ere.
Det kunne ske ved, at man fjernede verditallene 1
cirkler og i band og i stedet indgraverede nye tal.

Man kan tznke sig, at der inden oversendelsen
til Friis er taget 2 stk. galvanoer fra il dette formal.

DVUNVEK

I forklaringerne under 2. udgave nzvnte jeg, at
der manglede 2 galvanoer for at ni tallet 240 stk.;
det vil jeg her prove at give en forklaring pa:

Nir der kun findes 16 stk. matricetype 1. (M.1),
og dette antal ikke findes af de andre, er forklarin-

6 GALVANO

Thieles skrifthejde
Loddetin

ca. 24 mm,

FOD af skriftmetal

Typografisk

blindmateriale

4

\\\ Typografisk blindmateriale

Sammenstilling til trykform.
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En nibloks galvano er endret i den midterste lodrette rekke, da man skulle igang med 1 oren og 15
oren til udgivelse i september 1902.

KPK’s DUBLETCIRKULATION

KPK's dubletcirkulation er en serviceordning for klubbens medlemmer.
Dubletcirkulationen er at betragte som et byttemarked.
Vi udsender det materiale, som indleveres af klubbens medlemmer,
til salg blandt deltagerne i cirkulationen.

Cirkulationen seger til stadighed flere indleverere,
sa vi kan f& et godt og varieret udbud, af meerker fra alle lande.
Blandt andet mangler vi breve. (Breve kan opseettes | A5 heaefter).

Klubben keber og szelger ikke selv frimaerker.

Kvaliteten af cirkulationsheefternes indhold bestemmes saledes af indleverene.
Hjeelp os ved at levere materiale af rimelig kvalitet, til realistiske priser.
Der er ikke mere moms pé& salget!

Kun 15% afgift til KPK til deekning af KPK's omkostninger.

(Der er moms pa afgiften til KPK, men dette er indeholdt i de 15%).
Betingelserne for indlevering, samt haefter, omslag og fuldmagter,
fas ved henvendelse til dubletiederen.

Haefteprisen er 2 kr. pr. stk.

Men husk: Scet kun merker til salg i den kvalitet og til den pris,
du selv ville have kgbt til!

Dubletleder: Kaj C. Vagnkjeer
Nyelandsvej 2 Ill, 2000 Frederiksberg, tif. 31 86 50 47
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Pi postmuseet findes der tilsvarende eksempler
pa dette, idet farveprover af 24 oren er taget med
20 ores galvanoer, hvor det er varditallene 1 ban-
det, der fortaller, at det er disse galvanoer, der lig-
ger til grund. Senere er det 5 ores galvanoer, der
zndres til 1 og 15 ere. Det ses pa aftryk i sort i
postmuseet 0g 1 privateje.

Pa fig. 7 er processen gengivet.

Qa.

En af farveproverne til 24 ore.

a. 1884 udgaven.

20 gres galvanoerne er brugt som stem-
pel, Pateice, til 5, 10 og 24 oren,
fremgangsmaden er felgende:

Alle vardicifre fjernes, bores ud, der-
efter proppes hullerne og graveren ska-
rer nye vardicifre, det samme var til-
fzldet med 24 oren 1901.

I~

bf 1902 udgaven.

5 pres galvanoerne er det grundlzggende
for 1 og 15 ¢ren. )
Proceduren som tidligere, udboring,
propprt og skaret til 1 og 15 ore,
Beviset for denne pastand ses i fig.
fra postmuseets gemmer.
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Afslutning

De viste afbildninger er alle tegninger, der er for-
mindsket, og det er ikke aftryk af originalstempler
eller galvanoer, undtagen hvor det direkte er an-
givet.

Til sidst vil jeg rette en tak til Erik Jensen, Post-
museet for hans store tilmodighed og hjzlpsom-
hed, til Erik H. Hansen, Typograf fra Aarhus for
den tekniske assistance samt og ikke mindst Oluf
Pedersen for hans uvurderlige hjzlp og stotte i ar-
bejdet med vabentypen.
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Tekniske fejltagelser.

Notat om indforelsen af vabentypen, skrevet af
fuldmegtig Christen Svendsen (2 ar senere postin-
spektor og i 1894 generalpostdirektor).
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